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Belaria® Fit reversibile
ventilazione meccanica
controllata:

» gestione dellaccumulatore inerziale caldo/
freddo EnerVal Cool con inversione idraulica
automatica/manuale inverno/estate;

* un circuito direttoi caldo/freddo;

» ventilazione meccanica controllata;

 installazione termostati ambiente Hoval
RBM o integrazione tramite contatti puliti

caldo/freddo per attivazione circuiti;
« supervisione remota dell'impianto tramite

gateway HovalDigital
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